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Mfr. of bottle top caps or covers made from a length of dilated 
heat shrinkable tubing fitted with one end cap and generally 
oversize prior to fitting and subsequent shrinkage is as described 
in the parent patent. Present addn. describes provision of the 
heat shrinkable sleeving with a prefabricated end cap which is 
itself not shrinkable and which is sized to fit the mouth of the 
bottle. The properly sized cap assists in locating the cover 
exactly on the bottle neck and does not subsequently distort at 
the cap end. The appearance is more regular and pleasing, 
surface markings or patterns on the cap are preserved, and 
engagement with ancillary packaging is simplified, wpil - ®Thomson Derwent 
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On a dgcrit au brevet principal un proeed^ de fabrication de 
capsules de bouehage on de surbouchage en matiere thermoretracta- 
ble, Belon lequel on extrude un tube de materiau thermoretractable 
d'un diametre nettement inferieur a celui de la partie du recipient 
5 a boucher, on I'etire ensuite a un diametre sup^rieur a celui de 
cette partie, on decoupe le tube a la longueur voulue et on soude 
sur une extradite de 1* element tubulaire ainsi obtenu un chapeau 
de coupe et eveniruellement thermoforme en le meme materiau thermo- 
t6 tractable que 1' element tubulaire. 

10 Or on s*est apercu, au stade de la fabrication industrielle, 

que la retraction thermique du chapeau oblige a lui donner initia- 
lement une forme diffe" rente ae sa forme definitive, de sorte que la 
capsule est difficile a mettre en place sur la bouteille avant 
traitement thermique et presente apres traitement thermique une 

15 forme qui ne reproduit pas fidelement la forme de la partie eupe- 
rieure du goulot. 11 en re suite une apparence peu esthetique et 
des difficultes d'habillage de la bouteille. En outre, la forme cy- 
lindrique du tube extrude empSche le gerbage des capsules lors de 
leur transport et augments done 1 * encombr ement . 

20 ^invention vise a ellmlner ces inconvenients. 

A cet effet, la pr^sente invention prevoit de souder sur l'e- 
lement tubulaire extrude un chapeau en matiere thermoformable, mais 
non thermore tractable et de lui donner la forme exacte de l» extre- 
mity du recipient a boucher. 

25 Ainsi, le chapeau constitue une dimension de reference pour 

la capsule qui peut ainsi Stre mise en place avec precision et la 
capsule fixee presents un tres bon aspect reproduisant fidelement 
la forme du goulot. 

De plus, la preeente addition prevoit que la portion de tube 

30 extrude, avant soudage au chapeau, peut subir une pre thermor^ trac- 
tion lui donnant une forme tronconique, la petite base du tronc de 
cftne ayant la dimension de la partie du chapeau a laquelle doit 
etre soude le tube. 

la capsule ainsi obtenue peut $tre facilement enfiiee sur le 

35 recipient recepteur. De plus, les capsules ainsi fabriquees peuvent 
Stre gerbees en vue de leur transport, ce qui, outre la reduction 
d*encombrement, accroit la resistance mecanique de 1' ensemble. la 
capsule a un meilleur aspect esthetique gr&ee a 1* absence de defor- 
mation de la partie thermoforme e et a I'ajustage precis obtenu. 
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Avanta^eueement, la thermoretraction se fait sur mi mandrin 
conique au sommet duquel est place le chapeau thermoforme" et on 
sonde le tube snr ce chapeau des one 1'extre-mite" du tube au sommet 
du mandrin a atteint par thermoretraction le diametre dudit chapeau. 

On pent egalenent prouder sans souder le chapeau sur le tu- 
be, mais en pincant simplement le chapeau par la gaine lors de sa 
thermoretraction. 

1' invention a egalement pour objet les capsules obtenues par 
ce procede\ 
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1 . Procdd<5 du type decrit au brevet principal, mais dans le- 
quel on soude sur I'^leaent tubulaire extrude* un chapeau en matiere 
thermoformable mais non thermore tractable et on lui donne la forme 

5 exacte de I'extremite du recipient a boucher. 

2. Proc£de" selon la revendicstion 1, dans lequel la portion 
de tube extrudd, avant soudage au chapeau, su'oit une pre"thermore- 
traction lui dormant une forme tronconique, la petite base du tronc 
de c6ne ayant la dimension de la partie du chapeau a laouelle doit 

10 Stre soud^ le tube. 

3. Precede" selon la revendic?.tion 2, dans lequel la thermor£- 
traction se fait sur un mandrin conique au sommet duquel est place 
le chapeau thermoforme" et on fixe le tube sur et autour de ce cha- 
peau des que 1» extremity du tube au sommet du mandrin a atteint par 

.j j. thermor^traction le diametre du dit chapeau. 

4. Capsule de bouchage ou de surbouchage de recipients tela 
que des bouteilles, obtenue par le proce^ selon l'une des reven- 
dications 1 a 3. 



